MAKALE

KULTUR BALIKGILIGINDA MEKANIZASYON

Burak OZKAN - SUMAE

Tarimsal yetistiriciligin her dalinda oldugu
gibi kultr balik¢iliginda da mekanizasyon ¢ok
onemli ve yararhdir. Kultir balik¢iliginda Uretimi
artirmak, zamandan ve isgliclinden tasarruf
etmek ve Uretim maliyetini azaltmak igin
mekanizasyona gecmek gerekmektedir.
Japonya ve Norveg¢ gibi su Urlnleri tretiminde
gelismis Ulkelerde mekanizasyona dayali buyuk
kapasiteli isletmelere rastlanmaktadir. Son
yillarda ulkemizde de buyuk kapasiteli kultur
balik¢ihgi tesisleri kurulmaya baslanmis ve bu
isletmelerde cesitli makinalarin kullaniimaya
basladigi géze carpmaktadir. Kurulugta buyuk
kiilfet getirmesine karsin makinalasmaya
gitmek uzun vadede isletmeye blylk kazang
saglamaktadir.

KULUCKAHANEDE
ALET VE EKIPMANLAR

KULLANILAN

Yumurta Sayma- Ayiklama Makineleri

Kulugkahanede sagimdan sonra elde
edilen yumurtalarin sayllmasinda kullanilan
makinelerdir. isglict olarak bozulan
yumurtalarin  ayiklanmasi  buydk zaman
almaktadir. Diskli ve elekli olarak g¢alisabilen
makinalarda ¢ok kisa surede (saatte 100-200
bin yumurta) aylklama yapilabildigi gibi
kulugkahane yonetiminde temel olusturmak
Uzere sayisal verilere dogru olarak uylasmayi
mamkuan kilmaktadir.

inkiibatorler

Eger kuluckahane alani sinirli ve biyik
Olcide yumurta Uretimi planlanmis ise, seri
inkubatorlerin - kullaniimasina gerek duyulur.
Bunlar imalatgilardan hazir olarak satin
alinabilirler. Dikey istiflenmis plastik
cekmecelerden ibaret olup, her bir gekmece, bir
yalak mantigi ile dizayn edilmig benzer
yumurta tepsileri ile elekli kaplarindan olusur.

Ayrica, her bir tepsi, kontrol ve bakim
icin, c¢ekip cikarilabilecek sekilde dizayn
edilmistir. Ulkemizde son dénemde 1/4 m?
yerlesim alanina sahip 10-12 kat tepsi igeren ve
tasinabilir bu inkUbatérler yaygin olarak

kullaniimaktadir (Sekil 1).
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Sekil 1. Bir kulucka dolabinin kesiti ve gesitli
kisimlart (1. Su girisi, 2. samandira, 3. Su giris
borusu, 4. Su tanki, 5. Su seviyesi, 6. I¢ine tel 1zgara
yerlestirilmis yumurta tablasi, 7. Su ¢ikisi, 8. Plastik
kapak, 9. Metal levha, 10. Vidali ayak, 11. Tabandan
yaklasik 60 cm yiiksekte dolabi tagtyan konsol.

Zugar Siseleri

Bunlar yavru cikis siseleridir. Bu siseler
6.5-8.0 It hacme sahiptirler. Bu hacme sahip bir
siseye 4 It kadar alabalik yumurtasi
yerlestirilebilir. Bu kadar yumurta yaklasik 50-60
bin adettir. Zugar sigelerinin 6zelligi taban
kisminin olmayigi, tabani yukari, bodaz kismi
asagl donik olarak yerlestiriimesidir. Sisenin
asagiya dondk agiz kismina bir mantar
yerlegtirilir. Bu mantarin igcinden gegen bir
borudan su siseye girer. Alttan siseye giren
suyun yumurtalari hareket ettirmemesi igin
sisenin bodaz kismina 3 cm ylksekliginde, 3
mm goéz agikhdinda bir siizgeg yerlestirilir. iki
suzge¢ katmani arasina ince ¢akillardan olugsan
bir  filtre  yerlestirilir.  Kullanimi  giderek
yayginlagsmaktadir. En buyuk nedeni ise az yer
kaplamasidir.

Filtreler

Alabalik yetistiriciligi isletmelerinde
Uretimde kullanilan suyun temizlenmesi ve
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cercevede
maddelerden

iyilestiriimesi  zorunludur.  Bu
filtrasyon, suyun cesitli
arindiriimasini ifade etmektedir.

Arindirma iglemleri igin gesitli niteliklerde
filtreler kullanilmaktadir. Isletmelerin su giris
noktalarina normal olarak kum-gakil havuzlari
yaprak filtreleri yapilarak yavas akigla arindirma
isleminin yapilmasi saglanir. Daha hassas
uygulamalar igin kullanilabilecek filtreler ile 10-
20 mikron sinirina kadar partikilleri tutabilen
diger tip filtreler de vardir (Sekil 2).

Torba Filtreler: Suyun icerisindeki, ¢ok
ince, hafif, elyaf ve lifli partikilleri tutmak igin
idealdir. Su problemi yasayan kiiltir balkgilig
isletmeleri ve tatlisu kulugkahaneleri yaninda
agirlikh olarak deniz baliklari kulugkahaneleri ve
kapali devre sistemler tarafindan
kullaniimaktadir.

Drum Filtreler: Dere suyunda dretim
yapan kultir balikgiligi isletmelerinde asiri aski
yuk bulundugu ve yaprak problemi oldudu
durumlarda kullaniimaktadir. YlUzey sulari
filtrasyonu, lifli ve Kkirlilik orani ylksek olan
sularin filtrasyonunda ideal ¢ozimdir. 1 m*h -
4500 m*h  debi arahdinda  kullanimi
mimkiindiir. istege gére 20 - 3000 mikron
filtrasyon yapacak sekilde dizayn
edilebilmektedir.

Kendini Temizleyebilen Tam Otomatik
Filtreler: Cok yuksek kapasitelerde, sistemin
akisl kesilmeksizin, suyun igerisindeki kati
partikllleri filtre edebilen, otomatik olarak kendi
kendini temizleyen sanayi tipi filtrelerdir.
Ozellikle son yillarda kum filtrelerinin yerine
kullaniimaktadir. Geri yikama gibi is yiki
olusturan ve teknisyen gerektiren faaliyetleri
ortadan kaldirmig ve kullanim kolayhgi
getirmigtir. Ayrica plak olusumu gibi bakteri
faaliyetlerine neden olan olumsuzluklari ortadan
kaldirmaktadir.

Ecoline Otomatik Filtreler: Sistemin
akisi kesilmeksizin, suyun igerisindeki kum, tas
v.b. partikilleri filtre eden otomatik filtrelerdir.
Su, filtrenin belirtilen ucundan girerek, 6zel imal
edilmis tuplerinin icinden disariya dogru filtre
edilir. Calisma esnasinda partiklllerin tGplerin
Uzerine yapismasi mumkin olmadigindan,
partikiller kayarak, filtrenin alt tarafinda
bulunan partikil haznesinde toplanir. Tdm
partikiiller haznenin altinda bulunan blof
vanasinin zaman kontrolli veya fark basing
kontrolli olarak belli bir sire agilmasi ile
sistemden disariya atilir. Bu temizlik islemi
sirasinda sisteminizin suyu kesilmez.

Basingli Kum Filtreleri: Modern balik

Uretim tesislerinde mekanik filtrasyon amaciyla
degisik  boyutta basingh  kum filtreleri
kullaniimaktadir. Bu filtreler 2-3 bar basinca
dayanikli bir malzemeden vyapilmigtir. Filtre
ortami olarak da degisik boyutlarda (1-5 mm.)
kalkerli veya silisli kum kullaniir. 40-60
mikrondan daha buylk partikilleri tutar. Suyun
filtre icindeki kum tabakasindan gecis hizi
filtrenin verimliligini belirleyen temel faktordur.
Ayrica filtrasyon sirasinda filtre ortaminda
biriken camurun uzaklastirimasinda da ayni
Oneme sahiptir. Bu filtrelerde geri yilkama islemi
otomatik olarak su kalitesine gore secilecek
zaman araliklarinda yaptirilabilmektedir.

. Ultra-Viole Filtre ve Dezenfeksiyon
Unitesi

Tesiste kullanilan suyun canli mikrobiyal
atiklardan temizlenmesi igin kullanilan bir
Unitedir. Kullanilmis su ultra-viole (UV) lambasi
ile isleme tabi tutulur. UV 151g1 sudaki bakterileri
yok eder. UV'in dezenfeksiyon etkisi suyun
icinde bulunan sediment maddelerinin miktarina
baghdir. Bu Unite genellikle kulugckahanelerde
kullaniimaktadir.

Ultraviyole Isinlariyla sularin
dezenfeksiyonu, ekolojik ve teknik avantajlari
sayesinde glinumizde en ¢ok tercih edilen
dezenfeksiyon metodlarindan biri olmustur.
Akuakiltir sektériinde sorunsuz ve yiksek
verimli bir isletme igin, yavru balik Uretiminde
kullanilacak tatli su veya deniz suyunun
sisteme girmeden 6nce geredi gibi dezenfekte
edilmesi blylk énem tagir.

Sekil 2. Ustte soldaki resim torba filtreyi,
sagdaki kendini temizleyen otomatik filtreyi
gostermektedir. Altta seri montajlannis halde kum
filtresi, kartus filtre ve UV diizenegi yer almaktadir.
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BUYUTME ve BESLEME
ASAMALARINDA KULLANILAN ALET VE
EKIPMANLAR

Yem Otomatlari

Alabaliklarin ~ yemlenmesinde  cesitli
otomatik yemlikler kullaniimaktadir. Bunlarin
kullanilmasinda ana amag¢ yemleme igin isgilik
Ucretinden tasarruf etmek ve baliklari daha sik
araliklarla yemlemek suretiyle daha hizli
gelismenin saglanmasidir. Yem otomatlarini
sarkagh  yemlikler,hareketli bant sistemli
yemlikler ve hava basingli yem otomatlari diye
guruplandirmak mimkundar.

Sarkacgh Yemlikler: Sarkacli yemlik belli
hacimde bir depo,yem kirecigi (dozaj kirecigi)
ve su igerisine uzanan bir metal gubuktan
olusan, baliklarin bu g¢ubuga dokunmasi ile
kendiliginden yemin suya dokulmesini saglayan
bir yemleme aracidir. Sarkagl yemlik bir huniye
benzemektedir. Ust genis kisimda metal
gubugun baglandidi vida ve huninin alt bodaz
kisminda dozaj kirecigi bulunur. Dozaj kurecigi
metal gubugda gecirilmis bir mantardan ibarettir.
Normal, hareketsiz durusta kurecigin sad ve
solundan yem gecememektedir. Cubuga balik
dokundugunda, dokunulan tarafta  kirecikle
cidar arasindaki aciklik buylyecegi icin yem
buradan dékulmektedir.

Bant Sistemli Yemlikler: Bunlara "saatli
bant sistemli yemlikler" adi da verilir. Saatli bant
sistemi yemlik , bir saat vasitasiyle devamli
hareket halinde bulunan bant Uzerindeki yemi
belli bir sire igerisinde havuz suyuna dokmeyi
saglayan yemliktir. Bu yemlikler daha c¢ok
kirma, granile veya toz yemlerin verilisinde
kullaniimaktadir. Yem deposu sol kenara
tamamen yaklastirilip doldurulduktan sonra
saat calistinlir. Bant ilerleyip agik kismin
Uzerinden gectikge belli bir yem havuz suyu
icine dokular. Baliklarin tek yere
kiimelenmelerini dnlemek igin havuzun muhtelif
yerlerine  kalaslar Uzerine bu yemlikler
yerlestirilir [6].

Pnématik (Hava Kuvvetli) Balik
Yemleme Makinasi: Bu yemleme makinelerinin
faydalari sunlardir;

- Balik buyume hizi artar

- Esit ve duzgun yem dagitimi saglanir

- Baliklar esit olarak beslenir, bunun
sonucunda esit oranda blylur ve ayirma
islemine gerek kalmaz

- Daha az insan gucu kullanilir bdylece
iscilik maliyetleri duger (Sekil 3)

- Toplam yemleme verimi artar.

A

-

Sekil 3. Tekne iizerinde yemleme
makinasinin ¢aligmasi.

Baliklarin Siniflandiriimasinda
(Boylama) Kullanilan Alet Ve Makinalar

Alabaliklarin  siniflandirilmasi,diger  bir
ifade ile boylamasi 6nemli iglemlerden biridir.
Bir havuzdaki veya herhangi bir dretim
yerindeki baliklarin mimkin oldugunca birbirine
yakin agirlik ve uzunlukta olmasi arzulanir. Aksi
halde c¢esitli sorunlar ¢ikabilir. Her seyden 6nce
baliklara atilan yem buytk baliklar tarafindan
alinir, klguk baliklar devamli yem aliminda
kenara itilir. BOylece esit oranda yem dagihmi
olmadiginda blytk baliklar ile kiclk baliklar
arasindaki bUyUkluk farki giderek artacaktir.

Alabaliklarin en az alti ayda bir, yavru ve
balik¢ik devresinde ise U¢ ayda bir segilmesi
,buyuklik guruplarina ayriimasi gerekir. Bu
ayirma isleminde, isletmenin durumuna goére
cesitli ara¢ ve makinalar kullanilir.

Boylama Kutusu: Boylama kutusu ,
taban kisminda aralari ayarlanabilir aliminyum
borular bulunan ,dis ¢evresi de aliminyumdan
yapilmis bir kutudur.

Boylara ayrilacak baliklarin biyukligine
gb6re, alt boru araliklari ayarlandiktan sonra,
kutu, ici su dolu bir yalak Uzerine getirilir.
Borularin arasindan ¢ikacak balik disari
dismeyecek yukseklikte tutulur. Bir ag kepge ile
alinan baliklar kutu icerisine dékulir. Birkag kez
saga sola hareket ettirildikten sonra kugikler
borular arasindan yalak icindeki suya dugerler
blyukler kutu icinde kalirlar. Buylkler de
yakinda bulunan bagka bir yalaga dokulurler.
Bu sekildeki boylama ile baliklar klglk ve
blylk olmak Uzere iki boya ayrilirlar. Boylama
kutusu daha ziyade kuguk isletmelerde, yavru
ve balikcik Ureten Unitelerde kullaniimaktadir.

Morton Boylama Makinesi: Otomatik
boylama sehpasi olarak da adlandirilan morton
boylama makinasi bir masa gdrunimundedir.
Dért ayak Uzerine oturan bir gerceve Uzerine
sabit araliklarla yerlegtirilmis aliminyum borular
bulunur. Bu borular arasinda acikhd azaltacak
ince allminyum borular ve bunlarin baglandigi
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aliminyum perdeler vardir. Bu perdeler,
dolayisiyla ince borular hareketlidir. Ote yandan
sehpanin ayaklari i¢ ice gecmeli boylari
istenilen seviyede ayarlanabilir durumdadir. Bu
ayaklarin  ayarlanmasi  sonucu  sehpada
istenilen meyil saglanir. Bu meyil boyunca
kayan baliklar kendi vicut kalinhklarina uygun
acikliktan asagiya diserler. Borularin altindaki
kaygan tabladan istenilen kuvete toplanirlar [6].

Su Puskurtmeli Siniflandirma
Makinesi: iki boydan fazla siniflandirmalar igin
genellikle alabaliklarin  boylanmasinda , su
puskurtme ve titregsimle ayirma sistemiyle
donanmis ikiden fazla tahliye borusu bulunan
siniflandirma makinasi tercih edilir (Sekil 4).

Su Akintili Siniflandirma Sistemi: Golet
ve benzeri blyulk Uretim tesislerinde ayirmayi
hizlandirmak ve iscilikten tasarruf etmek igin
uretim tesisi disina kurulan, su akintisi
verilebilen, yakalama sirasinda boylama
yapabilen sistemler tercih edilmelidir.

ENINE KESIT BOYUNA RESIT

Sekil 4. Smiflandirma makinasi (A. Balik
doldurma, B. Su verme sistemi, C. Ayarlanabilir
titresim aleti, D. Su piiskiirtme, E. Izgarali balk
sevk sistemi, F. Ust ana 1zgara, G. Titresimli 1zgara,
H. Pompa I. Izgara ayarlayicisi, J. Tasnif borulari,
K. Tahliye borularr).

Balik Sayma Makinesi

Balik boylama sistemiyle kombine olarak
kullanilabilen bu sistemde balik otomatik olarak
sayilir. Baligin elle sayilmasi birgok iscilik ve
zaman kaybina yol agmaktadir. Bu sistemin
ciftliklere sagladigi kolayliklar:

- Baliklarin kesin sayisi (kafeste,
havuzda, tankta)

- Havuzlarda  kafeslerde vs. balk
yogunlugunun bilinmesi

- Dogru yem miktarinin hesaplanmasi

- Balik nakil ve satiglarinda tam sayinin
bilinmesi

Sayma makinasiyla baglantili  olan
boylama makinasinin birlikte kullanimiyla hem
ballk sayimi hem de baliklarin farkli boylarda
ayrimini yapilabilmektedir. Her sayma hattinda
bir adet ekran mevcut olup tam balik sayisini

vermektedir. Belli saylarda uyari verme
Ozelligine sahiptir. Kullanim aracina gore cesitli
aparatlar takilabilir (Sekil 5).

Sekil 5. Balik sayma makinesi.

Havalandirma Makinalari

Dalgic Tipi Motorlu Havalandiricilar:
Dalgi¢c tipi havalandiricilarin dinyada balik
cgiftliklerindeki havuzlarda, kanal giriglerinde,
tanklarda ve deniz kafeslerinde genis bir
kullanim alani vardir.

Kendini Temizleyebilen Havalandirici:
Yogun kirlenmenin oldugu sularda agdac
yapraklari, odun pargalari, bitkiler veya benzer
materyalin bulundugu ortamlarda kullanilarak
surekli oksijen teminini saglar. Kendi kendini
temizleme Ozelligi sayesinde periyodik bakim
temizleme isine gerek yoktur.

Pervaneli Aeratoér: Tanklarin  ve
havuzlarin havalandiriimasinda kullanilir. Suyu
karistirirken motor hareketiyle elde edilen
havayi kabarciklar halinde tankin i¢ine verir.

CANLI BALIK TASIMA ARAC VE
GERECLERI

Balik Yiikleme Ara¢ Ve Geregleri

Hidrolik Yiklemeli Traktoérler: Hidrolik
yuklemeli traktorler balik yiklemesine uygun bir
degisiklikle kullanilabilir. Kaldirma kolu tasima
koésebendi ile 1,5-2 m kadar uzatilir. Késebent
vidalarla tespit edilmisti. On ucuna kova iki
zincirle asilir. Traktérin kaldirma kolu balik
toplama ¢ukuruna kadar indirilir, kovaya baliklar
doldurulur ve yukariya kaldiriir, daha sonra
kova nakil aracina bosaltilir. Bdylece balik
toplama vyeri ile tasima araci arsinda iyi bir
iletim saglanmis olur. Bu yontem ile is buyuk
capta kolaylasir.




SUMAE YUNUS Arastirma Biilteni, 6:3, Eylil 2006

Motorlu Kaldirma Kepgeleri: Bu araglar
toplama kanallarinin bosaltiimasinda ve hasat
Urunlerinin  nakil aracina kisa  surede
yuklenmesinde blyik kolaylik saglar. 2,5 m
kadar ylkseklikte parmaklikli yapida bir boru
direk, hareketli vince baglanmigtir. Karsilikl
agirhk dengesini bir bucurgat ile motor saglar.
Tepedeki makaradan gegen halatin ucuna 50
kg kadar balik alabilecek sapl bir kepge asilir.
Yukleme kepgesi toplama kanalinin tabanina
indirilir ve isc¢i sapin ucunu baligin altina dogru
yonelterek ceker. Kepce dolunca yardimciya
haber verilir. O da motoru galistirarak bucurgat
ile kepceyi kaldirir. Ving kolu tagit arabasina
dogru dondirulerek balklar nakil kabina
bosaltilir.

Su Seddinde Egimli Ving (Balk
Asansori): Gollerde ve toprak seddeli stok
havuzlarinda yan seddeye egimli olarak monte
edilen asansér vingler kullanilir. Bunlar tasitlara
veya dekovil kaplarina canl balik yuklemeyi
saglar. Asansor ving rayl 6-12 m
uzunlugundadir ve c¢ift rayll bir yapisi vardir.
Uzerine halatli bucurgat yerlestiriimistir. Benzin
ve elektrikli bir motor ile c¢alstiriir. Bucurgat
kaygan makara Uzerinde ylUruyen metal balik
kovasini iki ray Uzerinde vyukariya ceker,
asagiya indirir. Ving gol veya havuzun tabanina
oturtulur. Balik kovasi alttan bir destek ile
pekistirilmistir. Kova balik ile dolunca yukariya
¢ekilir. Burada tabani bir ¢entige takilir. Sonra
kova One dogru egilir, baliklar bosaltilir. Kova
arabaya bagli bulundugundan bucurgatin ters
galistinimasi ile tekrar asagi gelir. Boylece
islem ayni tekrarla devam eder. Fazla ylkseklik
farkinin asilmasi gereken yerlerde buiyik
sayida bahdin bir yerden yuklenmesi
durumunda bu dizen ¢ok uygundur.

Sonsuz Kayis (Taslyici Bant): Sanayide
kullanilan tasiyici kayislar, tasima cepleri
eklenmesi ile bu amag igin gelistirilmistir. Eger
egim cok dik degilse ve balik bant Uzerinde
yatiyorsa normal, hafif gukurlu bant kayislar
yeterlidir. Derin balik stok yerlerinde veya c¢ok
egimli yerden c¢ikartilacaksa lastik cepli kayiglar
kullanilir. Baliklar bundan kaymazlar. Betondan
yapilmis stok havuzlarinda bu sistemin
uygulanmasi ¢ok verimlidir. Hicbir isgucl
harcamaksizin sonsuz kayig baliklar stok
havuzundan alir, surekli olarak nakil kabina
bosaltir (Sekil 6).

Hareketli Balik Vinci: Fazla miktardaki
canli bahdi nakil kaplarina kolayca yuklemek
icin hareketli nakil vinci kullanilir. Bu amagla
stok kanallarinin iki yanina ray désenir. Raylar
Uzerinde 4 tekerlekli bir iskele hareket eder.
Uzerinde vincin yiikleme kolu monte edilmistir.

Bir tarafina denge agirhgi baghdir. Kepge bir
elektro motor yardimiyla yukleme kolu tUzerinde
ileri geri hareketli olarak yapilir. Bu yuklemede
surat ve kolaylik saglar. Ving ylkleme kolunda
bulunan otomatik terazi ile balik agirhg surekli
Olctlir ve yazilir. Bunun altinda ylkleme
kepcesi  baglidir. Kepgenin  tabani  bir
mekanizma yardimi ile acgilip kapanabilir. Cok
sayida kanal seklinde havuzlara sahip olan
isletmelerde (alabalik, kanal vyayini vb.)
hareketli balik vinci blylk g¢alisma kolayligi
saglamaktadir.

Sekil 6. Balik asansorii (iist sol), hareketli
ving (iist sag) ve tastyict bant sistemi (alt) kullanimu.

Balik Pompasi (Vakum Pomp): Canli
baligin hasadi ile kafeslerden, havuzlardan,
tanklardan baska yere naklinde baligin
pompalanmasini saglayan vakum pompalar
geligtirilmigtir. Bu sistemde balik bulundugu
yerden yukariya dogru emilir ve yercekimi etkisi
ile bosaltilacak yere birakilir. Bu yéntemde balik
pompa icinde herhangi bir mekanik pargaya
temas etmez ve bodylece stres faktori
minimuma indirilir. Sistemin kullanimi kolay ve
otomatiktir.

Havaya Kaldirma Sistemi (Airlift
System): Havaya kaldirma sistemi balik
hasadi, yukleme ve boylama makinalari ile
birlikte kafeslerde kullaniimaktadir. Bu sistem
denizden veya tatli sulardan baligin glvenle ve
en az stresle pompalanmasini saglar. Bu
sistemde su hava kabarciklariyla
yukseltildiginden balik herhangi bir mekanik
parcayla temasi olmadan, stressiz ve hasarsiz
bir sekilde yukari alinmaktadir. Suyun surekli
akigi ve boyutlandirma makinasiyla baglantili
olmasi maksimum kapasite saglar.
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Oksijen Gazi Dagitim Ventili

Canli  balik naklinde kullanilan basingl
oksijen tlplerine iki adet manometre eklenir.
Birinci manometre tiip icindeki basinci gosterir.
ikincisi ise ventil ile ayarlanmis kullanilan
basinci gosterir

Kiigiik Boy Kompresor

Basingh  havanin  oksijenden fazla
harcanmasi nedeniyle gétirtlecek tlp sayisinin
artmasi gerekir. Taplerin agirhd1 nedeni ile bu
durum uygulamada gugclik yaratir. Bu nedenle
vagon ve yuk tasitlarinda  kompresor
donaniminin kullaniimasi daha uygundur. Az
miktarda yapilacak balik naklinde oto elektrigi
ile calisan kuguk kompresorler kullanilhir.

Balik Tagsinma Romorkleri

Klguk baliklarin uzak yerler tasinmasi
icin ¢ok kullanisglidir. Bu amag i¢in 500 kg kadar
agirhgr nakledebilecek degisik sekilde 6zel
romorklar ve araglar vardir. Tagsima kabi hafif
bir metalden veya plastk maddeden
olusmustur. Ayrica rOdmorkun tam bir oksijen
iletim duzeni olmalidir

Balik Tagsima Kamyonlari

Agir yuk araglari Uzerinde kullaniimak
Uzere, ayni oksijen kaplarindaki prensiplere
gbre calisan gerecler yapilmistir. Bunlarin
digerlerinden farki yalnizca buyuklikleri ve yuk
miktarnidir. En kullanigh olan 1000-2000 It'lik
hacimli kaplardir. Bunlar kiglk araglara uygun
olarak ya kompakt gere¢ olarak ara bdlmelerle
birlikte yapilir ya da buyuk tasmalarda seri
sekilde bir araya getirilir (Sekil 7).

Sekil 7. Balik tagimaya yarayan tasima
tanklart monte edilmis kamyon

Yikleme kapasitesinin artmasi ile gerekli
olan oksijen miktarinin beraberinde tasinmasi
daha da zorlasir. Bu nedenle son zamanlarda
uzun yol nakli yapan blyuk araglar likit oksijen
kaplari ile donatiimistir.

SONUG

Uretimde  makinelerden  yararlanma,
islerin daha cabuk ve duzenli yapilmasini
saglarken gereken isglclini azaltarak yapilan
Uretime ekonomiklik kazandirmaktadir. Diger
Uretim sektorlerinde oldugu gibi tarimsal
Uretimde ve su drUnleri Uretiminde de
mekanizasyonun saglayacagi yararlar buyuktar.

Gelisen Uretim ve pazarlama ydntemleri
nedeniyle ulusal ve uluslararasi pazarda
rekabet edebilmek icin su arunleri
yetigtiriciliinde mekanizasyonun gerekliligi gin
gectikce artmaktadir. Pazarda sb6z sahibi
olabilmek icin yeterince buyuk bir Uretim
yapllmasi gerekmektedir. Bu ise
mekanizasyonu gindeme getirmektedir.

Ulkemizdeki kiltir balikgihgr sektériinde
makine kullanimi son yillarda ortaya ¢ikmistir.
Bunun nedeni yeterli buyuklikteki isletmelerin
son birkag yil iginde kurulmaya baslanmasidir.
Kliguk isletmelerde alinacak makinalarin
Uretime katkisi dusuk olacagindan fazla
ekonomik olamamaktadir. Ancak belirli bir
Uretim rakamina ulasmis isletmelerde Uretime
sokulan makinalarin marjinal katkisi da buyuk
olabilmektedir. Dogru ve dikkatli makine
kullanimi kdltir balikgihiginda verime ve kéra
olumlu yonde etki etmektedir.
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